Salcomix Produkt-Informationen Grundmaterialien

Feb 12 Salcomix]
(PRM = Primer, EE = Epoxy Ester, AKD = Alkyd, PUR = Polyurethan, EPX = Epoxid)
Grundmaterial
Konverter Name Gebinde ARTI Volumen Gewicht Harter |Verdunnung Bemerkungen Kategorie
. : Universal Spachtel fur Stahl, Aluminium, verz. Stahl, etc.,
GK03-2800 [Non- Ferro Body Filler 1,5 kg -0101 100: 2-3 SB48-3800 -VOC Konform -
GK17-1700 [Kunstoffhaftvermittler 1L -0105 Spritzfertig Schnel_l O SUEHEIEN (nEMREATHLED HIIF NUmSEses Ui
Altlackierungen
4,5 kg -0108 1K Grundfuller fur Stahl (beide) und verz. Stahl (304). Lasst
GK15-1301 18 kg -0102 21 100 : 40 SV12-0360 [sich in vielen verschiedenen Farbténen (u. a. RAL)
GK11-1302 |302 PRM-AKD 18 kg 0101 ausmischen, wird im nass-in-nass Verfahren verarbeitet.
5 kg -0105 : . SV12-0360 |1K AKD Universal Grundfuller fir Stahl, Verz. Stahl und Alu,
GK11-7305 305 PRM AKD 20 kg 0120 4:1 100:15 SV13-0732 |30 Min. Abliiftzeit, ~ RAL 7032, - VOC Konform -
1K High Solid Steel Primer fur Stahl, sehr gute
. K i hutzei haften, bis 200 Nassfil
GB16-1307 [307 1K HS Steel Primer |51 -0105 4:1 100 : 15 GK69-2907 |- orrosionsschutzeigenschaten, bis U Hm Hasstim
applizierbar, perfekt fur sandgestrahlte Untergrinde, ( )
grun-beige. - VOC Konform -
GL60-1320 [Washprimer Gelb 5 kg -0108 Washprimer fur Stahl, verz. Stahl und Aluminium, 20 - 30 pm )
SV13-0732 Trockenfilm, nach 30 Min. Uberlackierbar, bieten sehr gute s
5kg -0108 2:1:1 100- 40 - 40 | sc10-0710| svis-0701 Haftung uqd Korrosionsschutz, |m.2—"oder 3-$ch|§ht-Aufbau 3
GL60-7035 |Washprimer Grau SV15-0339 |2 verarbeiten, nach Bedarf noch einténbar mit 3 % GJ50-
20 kg 0101 Dispersionen. Max. Verarbeitungsdauer (eingestellt) bis zu 5 Q
Tage. - VOC Konform -
2K PUR nass-in-nass Grundfuller fur Stahl, verz. Stahl und
4 kg -0108 . . o :
GK14-2301 |682 PRM-PUR SV13-0732 (bedingt) Aluminium. 1 h Abliftzeit einhalten, Schichtstarke
16 kg -0102 5:1:2 100: 15: 30 | SC29-0863 sv13-0701 |vO" 50 - 60 um. Erhaltich als Fertigfarbton in ~ RAL 7038 bzw. g_)
4:1:2 100: 20: 30 | SC27-0500 als Konverter (kann so in beliebige Farbtdne wie z. B. RAL o. P
SV15-0339 .
GK14-2703  |682 PRM-PUR (grau) 51 -0108 a. ausgemischt werden). Nach guter Durchtrocknung auch C‘D
9 nass oder trocken schleifbar.
2K Epoxid Grundfuller fur die nass-in-nass Verarbeitung auf _i .
4 kg -0108 312 100:20:40 | SC65-0731 Stahl, verz, Stahl und Aluminium, bietet gute Haftung und m
GK15-2300 |524 PRM-EPX SV32-0482 |Korrosionsschutz. Der Konverter 524 1asst sich in viele RAL
16 kg 0102 3:1:1 100:20:20 SC65-0703 Tone o. &. eintdnen. Darf nicht bei Temperaturen unter 12°C —
verarbeitet werden (keine Vernetzung). CD
GL62-7610 ist ein 2K nass-in-nass Epoxid Grundfiller,
5kg -0108 6:1:3 100:10:30 | SC65-0731 Fertigfarbton ~ RAL 7035. Fiir die Verarbeitung auf Stahl, verz. 3
i . . : Stahl und Aluminium, (bei Bedarf nach guter Durchtrocknung
GL62-7610  |Epoxid Grundfuller Grau SV32-0482 auch schleifbar). Darf nicht bei Temperaturen unter 12°C
20 kg -0101 3:1:2 100:20:30 [ SC65-0703 verarbeitet werden (keine Vernetzung) - VOC Konform -
4L -0105 2 q . A ' SV13-0732 [MS Surfacer ist ein reiner Schleiffiller (beige), liefert
GK14-2705 |MS Surfacer g : 1 : i 188 : ;g : ;g gggggggg SV13-0701 |hervorragende Schleifeigenschaften fur ein perfektes
20 kg -0106 T Ce SV15-0339 [Lackierergebnis. - VOC Konform -
2K Epoxid Zinkstaubgrundierung, grau, fir gestrahlten Stahl;
2K Epoxid L - hervorragende Korrosionsschutzeigenschaften, geprift nach
GL62-7611 SnKSEubgrundiciing 20 kg -0102 10:1:4 100:4:15 SC65-0703 | SV32-0482 DIN EN ISO 12944, im 2- oder 3-Schicht-Aufbau einsetzbar




Salcomix Produkt-Informationen Decklacke

01.02.20112 Salcomix]
(TPC = Topcoat / Decklack, NC = Nitro, AKD = Alkyd, EPX = Epoxid)
Decklacke
Konverter Name Gebinde ARTI Volumen Gewicht Harter Verdlinnung Bemerkungen Kategorie
GK40-1100 -0104 Schnell trocknende 1K Nitro Decklacke in glanzend =
GK40-1103 327 TPC-NC Skg -0105 (319 /327) und matt (310). 2 - 3 Spritzgange (40 - 50 x
GK40-1101  |319 TPC-NC md W0 1:1Vol. 100 : 100 BRI ™) Nitrolacke weisen eine geringe UV-und
16 kg -0102 Chemikalienbestandigkeit auf, werden fir Prozesse Z
i i 4 kg -0108 eingesetzt in denen schnelle Trocknung wichtig ist.
GK40-1301  [310 TPC-NC 16 ko ST O
3,25 kg -0108 309 ist ein glédnzender 1K Alkyd Decklack der direkt
CKal-1102  [Ee 13 kg 0102 auf Stahl appliziert werden kann.
GK41-1108  |320 TPC-AKD 4 kg -0108 1K .Akad Pecklack? 329 (glgnzgnd) uqd 321 =
16 kg -0102 (seidenglanzend) fur ginstige industrielle
4,9 kg -0108 Anwendungen. Im Vergleich zu Nitrolacken bessere X
GK41-1404 |320 TPC-AKD F.W. 19,6 kg -0102 Performance beziiglich UV-Stabilitat und >
4 kg -0108 2oLl A= 20 SV12-0360 |chemikalienbestandigkeit, reichen nicht an 2K —
GK41-1201 (321 TPC-AKD 16 kg 0103 Decklack-Qualitaten heran. Vorteil: glinstige A
4,9 kg 0108 Alternative zu 2K Lacken, dank 1K einfache <
GK41-1501 |321 TPC-AKD F.W. 1’9 5 kg i Verarbeitung, (@}
GK41-1109 |326 TPC-AKD 5L -0105 326, hochglénzender 1K Alkyd Decklack, etwas
GK41-1110 |326 TPC-AKD F.W. 35L -0105 héherwertiger als der 320.
525 (glanzend) und 526 (seidenglanzend) sind 2K
3.25kg -0108 Epoxid Decklacke mit direkter Haftung auf Stahl oder
GK45-2103  |525 TPC-EPX auch im 2-Schichtaufbau mit Grundmaterialien
13 kg -0102 einsetzbar. Gewohnlich bieten Epoxid-Materialien N
SC65-0731 guten Korrosionsschutz und
3.25 kg 0108 4:1:2Vol. 100:20:40 | oo 0703 | SV82:0482 |chemikalienbestandigkeit, zeigen dafiir in der A
' Freibewitterung allerdings Schwéachen (starker Glanz- m
GK45-2204 |526 TPC-EPX und Farbtonverlust), behalten aber ihre Eigenschaften ®)
13 kg 0102 bei. Werden bevorzugt in Gebieten eingesetzt in denen (@)
hohe Chemikalienbestandigkeit gefordert wird. >
4,25 kg 0108 595 ist ein seidenglanzender Epoxid Decklack mit o
GK45-2201  |595 TPC-EPX ’ Aufgrund der vielen Moglichkeiten (glatt, strukturiert) siehe |direkter Haftung auf Stahl, verz. Stahl und Alu. Je nach
17 kg 0102 technisches Merkblat Einstellung und Harter kann das Material glatt, fein
oder grob strukturiert lackiert werden.
4,25 kg -0108 sv13-0732 |890 ist ein konventioneller Basislack fiur Metallic-und s
. . Uni-Farbtone bzw. Perleffekte. Kurze Abliftzeiten,
GK39-2301 1850 BCT 17 g A7 2:1Vol, 10050 SV13-0701 bereits nach 10 - 15 Minuten mit Klarlack Ergoclear z D
SV15-0339 ) Q» O
5L -0103 uberlackierbar. - (7)
1L 0110 SV13-0732 Ergoclear ist ein hochglandender MS Klarlack, ideale Q_J bl
GK56-2103 |Ergoclear 2:1+10%\Vol. | 100:50:10 | SC26-0200 | Sviz-o701 |Er98nzungum mitdem 850 Basislack ein % o
5L 0101 SV15-0339 hochwertiges Ergebnis bezuglich UV-Besténdigkeit >

und Klarlackstand zu erzielen.




Salcomix Produkt-Informationen Decklacke

Salcomix}

(TPC = Topcoat / Decklack, PUR = Polyurethan, ACR = Acrylat, VOC = VOC-konform Feb 12
Decklacke
Code Name Gebinde ARTI Volumen Gewicht Harter Verdinnung Bemerkungen Kategorie
3,25 kg -0108 648 ist der Standard Industrie-Decklack, geeignet fir
GK44-2101 (648 TPC-PUR eine Vielzahl von Anwendungsmdéglichkeiten. Dieser
13 kg -0103 3.1 I L SC29-0863 SV13-0732 |nockjack bietet gute Aussenbestandigkeit, einen
4,9 kg -0108 +1:1Vol. 100:30: 30 SC29-0885 SV13-0701 hohen Glanzgrad und Oberflachenhéarte. 2 - 2,5
GK44-2402  |648 TPC-PUR F.W. : SVI15-0839 I5pritzgange ergeben ca. 50 - 60 um. Als Unifarbton N
19,6 kg -0102 oder Einschichtmetallic applizierbar. x
656 ist etwas geringer in der UV-Bestandigkeit, im
GK44-2103 |656 TPC-PUR 13 k -0101 ’
¢ 4:1:1Vol. 100: 25: 30 SC29-0844 2&128;3? Verlauf und Decklackstand als der 648. Daher eine -U
GK44-2403 1656 TPC-PUR E.W. 19,6 kg -0103 2:1:1Vol. 100: 50: 30 SC27-0500 SV15-0339 gute Alt?rnatlve in Bgrelchen in denen glnstige 2K (
Materialien gefragt sind. ;U
GK44-2202 |650 TPC-PUR 3,25 kg 0108 V13-0732 ist di idengla i
13 kg 0102 | 3:1:1Vol. | 100:30:15 | Sczo-0863 | Svio-0732 |650istdie seidenglanzende Variante des 648 und
79K 0108 21 +30% 100 * 40 - 30 SC27-0500* SV13-0701 |Jerzielt einen schdonen gleichmafig glanzreduzierten
GK44-2502 |650 TPC-PUR F.W. 2 X9 - ’ o SV15-0339 |Decklackstand von ca. 45 % Glanz.
19,6 kg -0102
3,25 kg -0108 603 ist beziglich Decklackstand, Glanz, Verlauf und
GK46-2103  [EEE 13kg 0102 SC29-0863 | SV13-0732 |Bestandigkeit der "High Performer” im MS Decklack
3:1:1Vol. 100: 30: 30 SC29-0885 SV13-0701 [Portfolio. Aufgrund der sehr guten Performance ideal
GKA46-2403 603 TPC-ACR E.W. aele AUk SC29-0865 | SV15-0339 [fir industrielle Anwendungen mit héchsten
19,6 kg -0104 Anspriichen an die Beschichtung.
GK46-2104 1729 TPC-ACR 3:.25kg -0108 SV13-0732 729 ist ein glanzendes Decklacksystem mit direkter
13 kg -0102 . o SC29-0863 Haftung auf Stahl, Aluminium, verz. Stahl und vielen N
2:1+10-30% | 100:40:10-30 SV13-0701 -
4,75 kg -0109 SC29-0885 SV15-0339 Kunststoffen. UV-Stabilitat, hoher Glanz, guter x
GK46-2404 (729 TPC-ACR F.W. Verlauf und Decklackstand sind gegeben.
19 kg -0103 >
829Ky i0s 732 ist di Version des 729 mit den gleich
GK46-2304 |732 TPC-ACR SV13-0732 ist die matte Version des mit den gleichen (@)
13 kg -0102 . o SC29-0863 Eigenschaften beziglich direkter Haftung auf vielen -
3:1:2Vol. 100: 20: 30 SV13-0701
4,9 kg -0108 SC29-0885 SV15-0339 Untergrinden. 732 (10% Glanz) kann auch zum <
GK46-2604 1732 TPC-ACR F.W. 19,6 kg 0103 Mattieren von 729 eingesetzt werden.
K46 4 kg -0108 821 ist ein seidenglénzender Decklack der je nach
-2203 |821 TPC-ACR i Altni . :
16 kg -0102 Aufgrund der vielen Mdglichkeiten (glatt, strukturiert) siehe Mlschqusverhgltms (und Harter) glattf.fem Qder grob
technisches Merkblatt strukturiert lackiert werden kann. 821 |asst sich direkt
GK46-2502 |821 TPC-ACR F.W. 4.9 kg -0108 auf vielen Kunststoffen wie z. B. PVC, ABS, PC, etc.
19,6 kg -0103 verarbeiten.
3,25 kg -0102 o Die Reihe 900 VOC komplettiert das Decklack-
GK46-2100 1900 VOC TPC-ACR 13 kg ol 1002 SV13-0732 |Portfolio als VOC-Konformes (< 420 g/L) Produkt, die
O 5100 3:1+25% SC29-0331 SV13-0701 |Eigenschaften beziiglich Qualitat und Verarbeitung <
GK46-2101 1900 VOC TPC-ACR E.W. > K9 _ 100:25:20 SV15-0339 |entsprechen denen eines HS Lackes. - VOC Konform A
19,6 kg -0108 ( )
GK46-2400 |901 VOC TPC-ACR 3,25 kg -0102 . o . . . 901_VOC ist die selder_lgla_mzende VOC-Konforme O
13 kg -0108 | Aufgrund der vielen Moglichkeiten (glatt, strukturiert) siehe [Variante (< 840 g/L) mit einem max. VOC-Gehalt von
4,9 kg -0102 technisches Merkblatt 510 g/L. Je nach Einstellung glatt oder strukturiert
GK46-2401 |901 VOC-TPC-ACR F.W. 19.6 kg 0108 applizierbar. - VOC Konform -




Salcomix Harter / Verdinnungen / Reiniger Feb 12

Salcomix]}
Harter Gebinde ARTI
SB48-3800 Harter Spachtel GK03-2800 509 -0250
SC10-0710 Harter fir Washprimer GL60- 4 kg -0101 Verdinnungen Gebinde ARTI
L -011 SV12-0360 [Nitro-Verdinnun 5L -01
SC26-0200 Harter fur Klarlack "Ergoclear" 0.5 0110 ! u ung - 0105
25L -0101 SV13-0701 |PUR-Verdinnung Medium 5L -0101
1 kg -0101 30 L -0102
) x T T 2,4 kg -0106 SV13-0732 |PUR-Verdinnung Kurz 5L -0101
SC27-0500 1) |Harter "kurz Z.9Kg 20105 30L -0102
10 kg -0104 SV15-0339 |PUR-Verdiunnung Lang 5L -0101
SC29-0823 2) |Roll- und Streichharter 5 kg -0101 30 L -0102
1 kg -0101 SVv32-0482 |EP Verdinnung 5L -0101
-0102 .
SC29-0844 3) [Harter "normal” 23 %, : cUE o2
5 kg -0103 SV66-0001 |Verdunnung fur wassrigen EP Grundf. [5L -0101
10 kg -0104
1kg -0101
-0102 ini i Gebinde ARTI
SC29-08634) |Harter "normal" 2,5 kg Reinigungsmittel
5 kg -0103 SV22-0500 |Metal Cleaner 5L -0105
10 kg -0104 SV20-0505 |Salcomix Silikon-Entferner 5L -0101
SC29-0885 5) |Harter "lang” 2,5 kg -0102 SV20-0530 [Salcomix Kunststoffreiniger 1L -0101
SC65-07036) |EP Harter lang iy e
5 kg -0102
SC65-07317) |EP Harter normal 1 kg 0101
5 kg -0102
SC65-0810 8) |EP Harter fur Struktur 5 kg -5001
) x . 2,5 kg -0102
SC29-0331 HS Harter fur 900, 901 5kg 0103
SC66-0167 9) |EP Harter fur wassrigen EP Grundf. 5 kg -1001
SC29-0865 10) |Harter ACR plus medium 2,4 kg -0102

1) SC27-0500 fuihrt zu geringerer UV-Stabiliat in PUR-Decklacken und ist daher eher fir Grundmaterialien empfohlen, im Decklack 650 wird ein Glanzgrad von ca. ~ 50%
mit diesem Harter erreicht, SC29-0863 oder SC29-0844 bringen einen Glanzgrad von ca. 70%.

2) SC29-0823 ist ein Roll- und Streichharter, wird auch als strukturgebender Harter in Decklack 821 (8:1 Vol. or 100:10 nach Gewicht) eingesetzt

3) SC29-0844 kann in 2K PUR Decklacken (648, 650) eingesetzt werden in denen der SC29-0863 verwendet wird, die UV-Stabilitat ist geringer als mit SC29-0863.
4) SC29-0863 ergibt die beste Performance in Acryl oder Pur Decklacken beziiglich Glanz, UV-Stabilitdt und Chemikalienbestandigkeit.

5) SC29-0885 ergibt die besten Eigenschaften in 603, 648, 656, 729 and 732 bei hohen Umgebungstemperaturen (Verlauf, Kochergefahr, Spritznebelaufnahme).
6) SC65-0703 erzeugt hdoheren Glanzgrad in Epxoy Decklacken, trocknet langsamer als SC65-0731.

7) SC65-0731 liefert bessere / schnellere Durchtrocknungsergebnisse in Epoxy Grundmaterialien und Epoxy Decklacken.

8) SC65-0810 wird z. B. in Epoxy Decklack 595 als grob strukturgebender Harter eingesetzt.

10) Harter der speziell im Decklack 603 sehr gute Trocknungseigenschaften (nach 4 - 6 h bei 20°C abklebefest) zeigt, sowie bei hoheren Temperaturen und
Schichten > 60 um die Kocherneigung vom 603 deutlich optimiert
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