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Rohstoffbasis: ungesättigter Polyester (UP) 
 

Salcomix Industrial Tinting Systems 
Einheit der BASF Coatings GmbH 
Postfach 61 23 
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie 
befreien den Verarbeiter wegen der Fülle möglicher Einflüsse bei der Verarbeitung und Anwendung 
unserer Produkte nicht von eigenen Prüfungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter 
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes für einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren 
Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, 
Daten, Verhältnisse, Gewichte u.ä. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie können sich ohne 
Vorankündigung ändern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte 
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gültigkeit. 
Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem 
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom 
Empfänger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Es kann nicht ausgeschlossen 
werden, dass im Produkt Partikel < 0,1 µm enthalten sein können.  
 

 

Benötigte Produkte:  Salcomix Non-Ferro Spachtel  

Spachtel: GK03-2800 
  
Härter: SB48-3800 

Anwendung und 
Eigenschaften: 

 Grob – und Feinspachtel 

• Festkörperreich (High Solid) 
• Universell einsetzbar auf Stahl, verzinktem Stahl, 

Aluminium und Altlackierung 
• Schnell trocknend 
• Leicht schleifbar 
• Gute Haftung zu den aufgeführten Substraten 

Untergrund/Vorbehandlung:  Reinigung * Schleifen Nachreinigung 
Ausgehärtete Altlackierung  SV20-0505 P80-150 SV20-0505 

Werksgrundierte Neuteile  SV20-0505 P150-240 SV20-0505  

Blankes Stahlblech  SV22-0500 P80-150 SV22-0500 

Verzinktes Stahlblech  SV22-0500 P180-240 SV22-0500 

Aluminium  SV22-0500 P120-180 SV22-0500 

GfK-Teile  SV20-0530 P150-240 SV20-0530 

Anmerkung:  Korrosionsprodukte (Rost) entfernen (schleifen oder strahlen). 
Bei nicht ausgehärteten Altlackierungen oder Neuteilgrundie-
rungen Schadstelle großflächig metallisch blank schleifen. 
Spachtel nur auf blankem Blech auftragen. 
Mit Säure vorbehandelte Flächen oder säurehärtende Produkte 
(„Wash-Primer“) sind nicht überspachtelbar. Nicht auf 1K 
Grundmaterialien auftragen.  
* Alternativ: VOC- konformen Salcomix Universal Reiniger, 
  wässrig, für die Entfettung / Reinigung einsetzen.  

2004/42/IIB(b)(250)190  Der innerhalb der EU vorgeschriebene VOC-Grenzwert für dieses Produkt 
(Produktkategorie: IIB.b) in gebrauchsfertiger Einstellung beträgt max. 250 g/l. 
Dieses Produkt hat einen VOC-Gehalt von 190 g/l. 
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Anwendung: Grob- und Feinspachtel 

Anmerkungen: • Spachtelmasse und Härterpaste rot gut mischen 
(homogener Farbton, kein Marmoreffekt) 

• Härtermenge nicht über 3 % 
• Peroxydüberschuß führt zu Decklackverfärbungen 

 
 

 Produktname Salcomix Non-Ferro Spachtel 

 
Lackaufbau  

 Mischungsverhältnis 100 Gew.-% Salcomix Spachtel  

 
Härter 2-3 Gew.-% SB48-3800  

 
Verdünnung   

 Potlife 20°C 4 – 5 Min.  

 
Trocknung: 20°C 
  60°C 

20 – 30 Min. 
  

 

Infrarot 
(kurzwellig) 
(mittelwellig) 

 
3 Min. 
 
5 Min. 

 

 
Schleifen 
Exzenter 

P80/150 
P240 Spachtelstelle und Altlackierung  

 


