Technische Information 5.5.7

I | Produktinformation

Salcomix 729 TPC-ACR, 2K-Acryl-Decklack

Rohstoffbasis: 2-Komponenten-Acryl-Harz

Bendtigte Produkte: Salcomix 729 TPC-ACR, 2K-Acryl-Decklack
Pasten: GJ50-
Konverter: GK46-2104 |/ GK46-2404 FW
Konverter/Pasten: 65:35 95:5
Harter: SC29-0863 Normal (Standard)

SC29-0885 Lang

Einstellzusatz: SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Anwendung und 2K-Acryl-Decklack
Eigenschaften: e Hervorragende Wetterbestandigkeit & Vergilbungsfestigkeit
¢ Direkte Haftung auf vielen Metallen und Kunststoffen
e Sehr gute Durchtrocknung, Fulle, Verlauf
e Verarbeitung mit jedem Applikationsequipment
¢ Als Einschicht-Metallic-Decklack verwendbar
Untergrund/Vorbehandlung: Reinigung  Schleifen Nachreinigung
Altlackierung / Kunststoffteile SV20-0505 P240-320 SV20-0505
Werksgrundierte Neuteile SV20-0505 P80-150 SV20-0505
Blankes Stahlblech SV22-0500 Schleifpad SVv22-0500
Verzinktes Stahlblech SV22-0500 P120-180 SV22-0500
Aluminium* Teilweise machbar, ist immer zu Uberprifen.
Grundmaterialien 729 ist auf Salcomix Grundmaterialien einsetzbar
Hinweis * Die Haftung ist von der Aluminium-Legierung abhangig.

Nicht als Einschicht-metallic direkt auf metallischen Untergrinden
(Kontaktkorrosion). 729 nicht direkt auf sandgestrahlten Flachen anwenden
(Rauhigkeitstiefe muss durch Grundfiiller abgedeckt werden) — Generell
sollte die direkte Haftung auf Metallen bzw. Kunststoffen immer tUberpriift
werden da die Zusammensetzung der jeweiligen Substrate variieren kann.

Produktinformationen: Die Serie 729 lasst sich aufgrund der Direkthaftung auf vielen
Untergriinden sehr vielseitig einsetzen.

SC29-0885: Harter Lang ergibt bei h6heren Temperaturen
einen besseren Verlauf auf grof3en Flachen und verbessert
die Verarbeitungssicherheit
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Salcomix 729 TPC-ACR, 2K-Acryl-Decklack

Rohstoffbasis: 2-Komponenten-Acryl-Harz

Produktinformation

Anwendung: 1-Schicht-Uni-Decklack
Anmerkungen: ¢ Einstellzusatze nach Temperatur und Objektgrofe einsetzen.
o Keine Basisfarben ,pur" einsetzen, sondern immer nur mit dem Konverter GK46-
2104.
Produktname Salcomix 729 TPC-ACR, 2K-Acryl-Decklack
ﬁ Lackaufbau 729 TPC-ACR
VOC (Lieferform) 400 — 550 g/I Festkorper: 45— 65 Gew.-%
Glanz, 60° 90 - 99 Ergiebigkeit: 5,1 —6,7 m?/l bei 50 um
Einwaage gemaR Mischformel (Farbton):
[] g [Mischungsverhaltnis | 729 TPC-ACR 100 Gew. -% 2 Vol.
. SC29-0863 .
g Harter SC29-0885 40 Gew. -% 1 Vol.
RN SV13-0732
% Verdiinnung SV13-0701 10-30Gew.-% | +10-30%
SV15-0339
Spritzviskositat
s ca. 16 -18 Sek.
O DIN 4 20°C
= 5 Verarbeitung Viskositaten Spritzdruck Materialdruck Spritzdiise HVLP-Dise
DOl H I 20-25 4 -5 bar 0,9 — 1,5 bar 1,0 mm 1,0 mm
Druckkessel
Airless/Airmix +
5 0 GK69-0901 16 - 18 120 — 150 bar - 0,23 mm -
—a=— | FlieBbecher 16 -18 4 —5 bar - 1,4-1,7mm 1,5 mm
5’& FlieBbecher
— 8| Compliant Gun) 16 - 18 2 — 3 bar - 1,3-1,7mm -
Saugbecher 16 - 18 4 —5 bar - 1,7 mm 1,7 mm
i‘ Saugbecher
(Compliant Gun) 16 - 18 2 — 3 bar - 1,3-1,7mm -
[ a—
S| | Spritzgange 2-3 Schichtdicke 50-70 um
///f Streichauftrag g %1 (GSKCez:(g)gSozs?) * Potlife: 2 Std.
Harter-Typ normal
@ Trocknung: 8 Std.
30 Min.
ﬁ Kurzwelle: 2 Min. Stufe 1 + 5 Min. Stufe 2
Mittelwelle: 10 Min.
I
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